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VON BIS D1 D2 D3 Freimaße Feld GTA Feld GTA Feld GTA Feld GTA Feld GTA Feld GTA
0 6 ±  0.10   0.20 ±  0.08   0.16 ±  0.06   0.12 ±  0.25   0.50 0.5 0.4 0.4 0.3 0.24 0.20
6 10 ±  0.12   0.24 ±  0.10   0.20  0.6 0.36 0.28 0.22

10 14 ±  0.15   0.30 ±  0.12   0.24 ±  0.09   0.18 ±  0.40   0.80 0.7 0.5 0.44 0.44 14 0.34 13.5 0.28 13
14 18 ±  0.20   0.40 ±  0.14   0.28 15 14,5 14
18 24 ±  0.25   0.50 ±  0.17   0.34 ±  0.12   0.23 0.8 0.7 0.52 0.52 0.40 0.34
24 30 ±  0.30   0.60 ±  0.20   0.40 ±  0.14   0.28 ±  0.60   1.20
30 40 ±  0.37   0.74 ±  0.25   0.50 ±  0.17   0.34 1.0 0.8 0.62 0.80 0.62 0.50
40 50 ±  0.44   0.88 ±  0.30   0.60 ±  0.20   0.40
50 65 ±  0.52   1.04 ±  0.38   0.76 ±  0.23   0.46 ±  0.80   1.60 1.5 1.2 0.9 0.90 0.74 0.60
65 80 ±  0.60   1.20 ±  0.46   0.92 ±  0.27   0.54 14.5 14 13.5
80 100 ±  0.68   1.36 ±  0.53   1.06 ±  0.30   0.60  1.7 1.4 1.1 1.10 0.88 0.70

100 120 ±  0.76   1.52 ±  0.60   1.20 ±  0.33   0.66
120 140 ±  0.84   1.68 ±  0.65   1.30 ±  0.36   0.72 15.5  15 14.5 1.00
140 160 ±  0.92   1.84 ±  0.72   1.44 ±  0.38   0.76 ±  1.00   2.00 2.0 1.6 1.3 1.60 1.30
160 180 ±  1.02   2.04 ±  0.80   1.60 ±  0.42   0.84  15 14.5 14
180 200 ±  1.12   2.24 ±  0.88   1.76 ±  0.43   0.86  1.20
200 225 ±  1.28   2.56 ±  0.95   1.90 ±  0.47   0.94 2.4 1.9 1.5 1.90 1.50
225 250 ±  1.44   2.88 ±  1.05   2.10 ±  0.51   1.02  
250 280 ±  1.64   3.28 ±  1.15   2.30 ±  0.56   1.12 3.2 2.6 2.60 2.20 1.60
280 315 ±  1.84   3.68 ±  1.25   2.50 ±  0.63   1.26  
315 355 ±  2.10   4.20 ±  1.40   2.80 ±  0.71   1.42 3.6 16 2.8 2.80 15.5 2.40 15 1.70 14.5
355 400 ±  2.40   4.80 ±  1.60   3.20 ±  0.80   1.60 ± 1 %     2 % 15.5
400 450 ±  2.70   5.40 ±  1.80   3.60 ±  0.90   1.80 4.0 3.2 3.20 2.60 1.90
450 500 ±  3.00   6.00 ±  2.00   4.00 ±  1.00   2.00
500 800 ±  3.50   7.00 ±  2.50   5.00 ±  1.25   2.50 6.2 16.5 5.0 16 5.00 4.00 15.5
800 1000 7.2 5.60 16 4.60

1000 1500 6.60

Die Toleranzen welche erreicht werden können wurden für Feingußteile im VDG-Merkblatt P690 festgelegt. Folgende Geltungsbereiche gelten hier:

Genauigkeitsgrad D1, T1, A1: Gilt für alle Freimaße
Genauigkeitsgrad D2, T2, A2: Gilt für zu tolerierende Maße
Genauigkeitsgrad D3, T3, A3: Muß für jeden Einzelfall(Maß) abgestimmt werden und kann nur bei einzelnen Maßen eingehalten werden

Angaben in mm Alle Werkstoffe
exklusive Ti und Al

Aluminium und Al - Legierungen
A1 A2T1 T2 T3

Titan und Titanlegierungen 


